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SINCE 1666

Zasuwa nozowa WB14

Dwukierunkowa zasuwa nozowa z zeliwa
sferoidalnego w wykonaniu LUG

Zakres srednic:
DN 50 - DN 600 (2" - 24')




O zasuwie WB14

Zasuwa Stafsjo WB14 zapewnia ponadprzecietng charakterystyke
przeptywu oraz 100% dwustronng szczelnos$é. Jest odpowiednia do
cieczy takich jak woda, osad oraz biomasa. Zintegrowane uszczelki
kotnierza utatwiajg instalacje, a korpus o konstrukcji LUG umozliwia
montaz na koncu rurociggu.

Zasuwa WB14 posiada budowe modutowg i moze by¢ z tatwosScig dopasowana (ze
wzgledu na uzyte do produkcji materiaty, napedy i wyposazenie dodatkowe), do réznych
warunkdw procesowych. Jest dostarczana z mocnym korpusem jednoczeSciowym LUG
wykonanym z zeliwa sferoidalnego do $rednicy DN 300 zas od DN 350 proponujemy wersje
dwuczesciowa. System uszczelnien zasuwy WB14 zapewnia pierwszorzedng szczelnosé,
zarbwno wewnetrzna jak i zewnetrzna w stosunku do otoczenia.

Pozostate wersje to p6t-LUG WB11 w zakresie Srednic DN 50 - DN 300, WB od $rednicy
DN 350 - DN 1600 oraz dwukotnierzowa WB12 w Srednicach DN 150 - DN 200 z korpusem
kwadratowym. Wersja WB14E wykonana jest ze stali nierdzewnej i jest zasuwa “high
performance”.
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Doskonate charakterystyki przeptywu

Gniazdo bez pustych przestrzeni (1) wypoziomowane z
owierceniem zapewnia minimalne straty ciSnienia i zapobiega
nagromadzeniu sie medium podczas uzytkowania.

Obustronne, w petni szczelne odciecie

Odlewane prowadnice noza (2) podtrzymujg n6z podczas catej
drogi a odporne obrzeze uszczelki zapewnia szczelne odciecie
niezaleznie od kierunku przeptywu. W zakresie $rednic z korpusem
jednoczesciowym, uszczelka jest wzmacniana rdzeniem ze stali
nierdzewnej (3) co sprawia ze jest bardziej sztywna i trwata.

Wytrzymata gérna czeéé zasuwy

Gtadka praca i szczelne odciecie niezalezne od pozycji
osiggane jest przez wytrzymata gorna cze$¢ zasuwy, ktora
umozliwia niezbedne wyréwnanie noza podczas pracy .
Wykorzystuje wsporniki ze stali nierdzewnej (4) zamkniete
wewnatrz ptyt wsporczych (5). Stafsjo montuje prowadnice
noza ze stali nierdzewnej (6) w standardzie we wszystkich
zautomatyzowanych zasuwach.
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System uszczelnien WB14

Zasuwda WB14 przeznaczona jest do
uzytkowania w szerokim zakresie aplikaciji.
Pierwszej klasy uszczelnienie wewnetrzne

i zewnetrzne jest kluczowe dla wydajnosci

instalacji jak i bezpieczenstwa uzytkowania.

System uszczelnien sktada sie z kilku
komponentéw wspétpracujgcych ze sobqg
dla zapewnienia szczelnego odciecia i
dtugoletniej pracy.

Plecionka kevlarowo-teflonowa Stafsjo TwinPack (1)
spetnia zadanie gtdwnego uszczelnienia zewnetrznego
systemu i oferuje wysoka mechaniczng odpornosc¢
chemiczna. Wykonana jest z rdzenia z elastycznej gumy
silikonowej otoczonego wtdknami PTFE wypetnionego

grafitem z dodatkiem wtdkien aramidowych na brzegach

(elementy w kolorze z6ttym). Plecionka TwinPack jest
odporna na pH 2-13 i temperatury od -60 °C do 260 °C.

EPDM-25°C-+120°C
Odporna chemicznie guma
odpowiednia do uzytku
przy stosunkowo wysokich

FEPM -10°C-+180°C

Doskonata odporno$¢ na szeroki
zakres medidéw agresywnych
chemicznie, zardbwno kwaséw jak

Dtawica (2) i Sruby dtawicy zapewniaja réwna dystrybucje
sit podczas dokrecania nakretek. Zamki liniowe (3) na
dtawicy do Srednicy DN 300 bezpiecznie podtrzymuja
wzmocnione uszczelnienie (4) w jego pozycji podczas
ruchu noza. Od $rednicy DN 350 uszczelnienie jest
bezpiecznie umiejscowione pomiedzy obiema czeSciami
korpusu zasuwy.

Zintegrowane uszczelki kotnierza zasuwy (5) utatwiaja
montaz i zapewniaja dobre uszczelnienie kotnierzy.

Zasuwa WB14 moze by¢ dostarczona z uszczelnieniem
EPDM, NBR lub z wytrzymatego temperaturowo i
chemicznie FEPM (Fluoroelastomer).

NBR-25°C-+100°C

Alternatywa dla EPDM z doskonata
odpornoécia na rope naftowg
(benzyna, oleje, smary).

temperaturach medium.

Nieodpowiednie mediai
uzytkowanie

Ropa naftowa (benzyna, nafta,
olej, smary) oraz kwas siarkowy i
weglowodory.
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i zasad oraz pary przy wysokich
trwale wystepujacych temperaturach

(krotkie skoki do +225 °C) uzytkowanie

Rozpuszczalniki na bazie chloru,
aceton, kwas siarkowy, kwas

Nieodpowiednie media i
uzytkowanie

Ograniczona wytrzymato$¢ na oleje
mineralne i aromatyczne oraz niskie
temperatury.

mréwkowy.

Nieodpowiednie mediai



Klasy cisnieniowe

Max ci$nienie robocze przy 20 °C

Max ci$nienie réznicowe przy 20 °C

DN bar DN bar

50-600 10 50-300 10
350-450 60r10
500 - 600 40r10

Konfiguracje

Standard Wersja wysokoci$nieniowa 10 bar

Srednice: DN 50 - DN 600

Korpus: zeliwo sferoidalne EN 5.3105, EN-JS1050, GGG50

NOz: stal nierdzewna EN 1.4301, AlSI 304

Uszczelnienie dtawicy: TwinPack

Cze$é gbrna zasuwy: wsporniki ze stali nierdzewnej zamocowane
w ptytach wsporczych z aluminium, z ostonami noza ze stali
nierdzewnej przy zasuwach zautomatyzowanych

Opcje

Korpus zasuwy
Zeliwo sferoidalne EN 5.3105, EN-JS1050, GGG50

N6z

Stal nierdzewna EN 1.4301, AISI 304

Stal nierdzewna EN 1.4404, AISI 316L

Stal nierdzewna Duplex EN 1.4462, S32205

Uszczelnienie
EPDM, FEPM lub NBR

Uszczelnienie dtawicy
TwinPack
Dodatkowe skrobaki z UHMW-PE

Czesé gérna zasuwy
Wsporniki ze stali nierdzewnej zamocowane w ptytach wsporczych
Kolumny lub ptyty wsporcze ze stali nierdzewnej

Standardy wykonania

Projektowanie, wykonanie, inspekcje i testy
Wedtug wymagan Dyrektywy Ci$nieniowej 2014/68/EU kategoria | i |l
modut A2. Zasuwy poziadajg oznakowanie CE jesli to mozliwe.

Zasuwy Stafsjé poddawane sg testom ci$nieniowym przed dostawg
w pozycji otwartej i zamknietej z woda o temperaturze 20 °C
zgodnie z wymogami EN 12266-1:2003 szczelno$¢ klasa A. Podczas
testu niedopuszczalna jest jakakolwiek widzialna gotym okiem
nieszczelnos¢.

Na zapytanie mozemy dostarczy¢ $wiadectwo 2.2 oraz certyfikat 3.1
zgodnie z EN 10204.

Prosimy o kontakt ze Stafsjo w zwigzku z rozwigzaniami do strefy ATEX.

Srednice: DN 350 - DN 600

Korpus: zeliwo sferoidalne EN 5.3105

Néz: stal nierdzewna Duplex EN 1.4462, S32205

Uszczelnienie dtawicy: TwinPack

Cze$¢ gbrna zasuwy: wsporniki ze stali nierdzewnej zamocowane
w ptytach wsporczych z aluminium, z ostonami noza ze stali
nierdzewnej przy zasuwach zautomatyzowanych

Napedy

Koto reczne z trzpieniem niewznoszacym

Koto tanicuchowe

DZwignia reczna?

Wykonanie pod klucz

Naped pneumatyczny dwustronnego dziatania
Naped pneumatyczny jednostronnego dziatania
Naped elektryczny

Naped hydrauliczny

Owiercenie kotnierza

EN 1092 PN 10

EN 1092 PN 16

ANSI/ASME B16.5 Class 150 seria A
AS 2129 Tabela D oraz E

Akcesoria

Wytaczniki kraficowe, zawory elektromagnetyczne, wskazniki pozycji,
mechaniczna blokada potozenia, przedtuzki trzpienia itd. Patrz: karta
akcesoriéw dodatkowych

Dtugo$é zabudowy
DN 50 - DN 350: EN558-1 rzad 20 oraz ISO 5752 rzad 202)
DN 50 - DN 600: MSS-SP812)

Ochrona antykorozyjna
Malowane czesci zasuw spetniajg wymagania ochrony antykorozyjnej
EN ISO 12944, kategoria C3. Inne systemy pokry¢ na zapytanie.

1) Ci$nienia wg danych projektowych nie obowiazuja dla zasuw wyposazonych w dZzwignie reczna. Maksymalne ci$nienie pracy i ci$nienie réznicowe dla 20 °C $rednic DN 50 - 100

to 4 bary.
2) Patrz szczegbty i warunki na stronie 7.
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Korpus jednocze$ciowy: DN 50 - DN 300
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Korpus dwuczeSciowy: DN 350 - DN 600
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Pos. Cze$¢ Materiat Pos. Czesd Materiat

1 Kotko reczne Zeliwo z powtoka antykorozyjna 8 Dtawica pokrywana stal weglowa ASTM
@200 - @ 315 EN-JL1040, GG25, A216 WCB, pokrywane zeliwo
> @ 400 EN-JL1030, GG20 sferoidalne EN-JS1050, GGG50

2 Jarzmo pokrywana stal EN 1.0038 8a Sruba Stal nierdzewna A2

2a tozysko Mosiadz 8b Podktadka Stal nierdzewna A2

2b Podktadka tozyskowana POM 8c Nakretka Stal nierdzewna A2

2c tozysko Mosiadz 9Y Uszczelnienie dtawicy  Patrz opcje na stronie 5

3 Wrzeciono Stal nierdzewna EN 1.4016 9aY Dolny skrobak dtawicy DN 200 - DN 300 UHMW-PE

4 Nakretka wrzeciona Mosiadz 10/a/b  Korpus zasuwy Zeliwo sferoidalne

4a Podktadka Stal nierdzewnaA2 10c? Uszczelki kotnierza NBR

4b Sruba Stal nierdzewna A2 10g Sruby korpusu Stal ocynkowana

5 Wspornik Stal nierdzewna EN 1.4301 13Y Uszczelnienie Patrz opcje strona 5

5a Podktadka Stal nierdzewna A2 13bY Drut krétki Stal nierdzewna EN 1.4301

5b Nakretka Stal nierdzewna A2 16 Ostony noza Stal nierdzewna EN 1.4301

6 N6z Patrz opcje na stronie 5 18 Naped pneumatyczny  Patrz osobna karta katalogowa

7 Ptyta wsporcza Anodowane aluminium 1) Rekomendowane czgéci zamienne

12:2023-10-19

06



Korpus jednoczeSciowy: DN 50 - DN 300
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Wymiary (mm)

:

22222000222722222
2227222277527
77722077522277227

DN A BY B? © D E F G H? 19 1® J K L me (0] P Q R S] N7 kg®
50 50 43 48 90 8 200 59 358 526 SC100 - 117 629 227 SA07.2 499 128 381 419 149 FI10/A 7

65 65 46 46 105 86 200 66 382 551 SC100 - 131 654 252 SA07.2 492 153 407 511 147 F10/A 8

80 8 46 51 120 86 200 88 395 574 SC100 - 176 677 275 SA07.2 479 176 429 598 144 F10/A 12
100 100 52 52 144 86 200 101 430 609 SC100 - 206 712 310 SAO07.2 635 17 472 653 146 F10/A 15
125 125 56 56 169 86 250 112 470 699 SC100 - 236 752 350 SAO07.2 - - - - - F10/A 18
150 150 56 56 192 86 250 130 514 741 SC125 - 260 794 392 SAO07.6 - - - - - F10/A 22
200 200 60 70 256 151 315 154 622 954 SC160 - 327 818 483 SAO07.6 - - - - - F10/A 37
250 250 69 69 307 151 315 153 718 1155 SC160 - 392 914 579 SAO07.6 - - - - - F10/A 55
300 300 78 78 354 151 315 212 822 1251 SC160 - 462 1059 675 SA10.2 - - - - - F10/A 71
350 350 78 78 430 180 400 258 880 1543 SC200 SC200 517 1228 783 SA10.2 - - - - - F10/A 115
400 400 - 89 482 180 400 283 977 1640 SC200 SC250 576 1375 880 SA10.2 - - - - - F10/A 155
450 450 - 89 532 250 520 314 1153 1896 SC200 SC250 628 1736 1034 SA10.2 - - - - - F10/A 230
500 500 - 114 586 250 520 340 1225 2102 SC250 SC250 680 1875 1113 SA14.2 - - - - - F14/A 270
600 600 - 114 686 250 520 409 1436 2307 SC250 SC320 818 2180 1317 SA14.2 - - - - - F14/A 400

1) Dtugo$¢ zabudowy zgodna z EN558-1 rzad 20/1SO 5752 rzad 20 dla zasuw DN 50 - DN 350 z owiertem kotnierza zgodnym z EN 1092 PN 10, EN 1092 PN 16,

AS 2129 Tabela DiE.

2) Dtugo$¢ zabudowy zgodna z MSS-SP81 dla zasuw DN 50 - DN 600 z owiertem kotnierza zgodnym z ASME/ANSI B 16.5 Class 150 a dla zasuw DN 350 - DN 600 z owiertem

kotnierza zgodnym z EN 1092 PN 10, EN 1092 PN 16, AS 2129 Tabela D i E.

3) Wymiary dla zasuw dla ci$nieri standardowych. 4) Rekomendowane wielko$ci napedéw pneumatycznych dwustronnego dziatania typu SC przy pracy dla ci$nienia sterujacego

5 bar. Dla innych warunkéw pracy skontaktuj sie ze Stafsjé po dobér.

5) Rekomendowane wielko3ci napedéw pneumatycznych dwustronnego dziatania typu SC przy pracy dla ci$nienia sterujacego 5 bar dla wysokoci$nieniowych wersji 10 bar DN

350-DN 600. Dla innych warunkdw pracy skontaktuj sie ze Stafsjé po dobdr.

6) Rekomendowane wielkosci napedéw Auma SA przy normalnej pracy. Dla innych warunkéw pracy skontaktuj sie ze Stafsjé po dobér.
7) Przytacze zasuwy i napedu Auma SA. Napedy elektryczne montowane s w standardzie wg 1SO 5210 przytacze A (trzpien wznoszacy).
8) Waga w kg dla zasuwy z kotem recznym.

Wymiary gtéwne podane informacyjnie. Skontaktuj sie ze Stafsjé by uzyskac szczegbtowe certyfikowane rysunki.
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Owiert kotnierza wg EN 1092 PN10

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Srednica podziatowa (mm) 125 145 160 180 210 240 295 350 400

Il0$¢ $rub przelotowych - - - - - - - - -

Ilo$¢ otwordéw przelotowych/strone 4 4 8 8 8 8 8 12 12
Rozmiar $rub M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Dtugo$¢ $rub? (mm) 12 12 11 15 15 15 18 20 21

Owiert kotnierza wg EN 1092 PN16

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300

Srednica podziatowa (mm) 125 145 160 180 210 240 295 355 410

Il0$¢ Srub przelotowych - - - - - . - - .

Iloé¢ otwordw przelotowych/strone 4 4 8 8 8 8 12 12 12
Rozmiar Srub M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M24 M24
Dtugo$¢ Srub? (mm) 12 12 11 15 15 15 18 20 21

Owiert kotnierza wg ASME/ANSI B 16.5 Class 150

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Srednica podziatowa (mm) 120,6 139,7 152,4 190,5 2159 241,3 2984 3619 4318

749,3

Il0$¢ $rub przelotowych - - - - - - - - -

Ilo$¢ otwordéw przelotowych/strone 4 4 4 8 8 8 8 12 12
Rozmiar $rub (UNC) 5/8”-11 5/8”-11 5/8”-11 5/8”-11 3/4”-10 3/4”-10 3/4”-10 7/8”-9 7/8”-9 11/8"-7 11/8"-7 11/4"-7
Dtugo$¢ $rub? (mm) 15 12 14 15 15 15 23 20 21

Owiert kotnierza wg AS 2129 Tabela D

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Srednica podziatowa (mm) 114 127 146 178 210 235 292 356 406

Il0$¢ Srub przelotowych - - - - - . - - .

Iloé¢ otwordw przelotowych/strone 4 4 4 4 8 8 8 8 12
Rozmiar Srub M16 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20
Dtugos¢ Srub? (mm) 12 12 11 15 15 15 18 20 21

Owiert kotnierza wg AS 2129 Tabela E

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Srednica podziatowa (mm) 114 127 146 178 210 235 292 356 406

Il0$¢ $rub przelotowych - - - - - - - - -

Iloé¢ otwordw przelotowych/strone 4 4 4 8 8 8 8 12 12
Rozmiar Srub M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M24
Dtugo$¢ $rub? (mm) 12 12 11 15 15 15 18 20 21

1) Do podanych wartosci prosimy kazdorazowo dodac grubo$¢ kotnierza, podktadki i uszczelki.

12:2023-10-19

08



Stafsjo

SINCE 1666

Stafsjo Valves AB
SE-618 95 Stavsjo, Szwecja

+46 1139 3100 | sales@stafsjo.se | www.stafsjo.com

Firma Grupy Broer

© Stafsj6 2023. Dane do celéw informacyjnych. Wszystkie specyfikacje podlegaja zmianom bez wczesniejszego ostrzezenia.



